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ISTIKLAL MARSI

Korkma, snmez bu safaklarda yUzen al sancak;
Sonmeden yurdumun Ustinde titen en son ocak
O bersm miletimin yildizdie, parfayacek,
O berimdir, 0 bansm milleSmindir ancak.

Catrna, kurtan olayim, gehreni ey nazl !
Kahraman rkima br gil! Ne bu siddet, bu celdl?
Sana oimaz dSkllen kanlarimz sonra helld
Hakkidr Hakic'a tapan méledmin Istikial

Ben ezelden beridir hir yagacm, hir yaganm,
Hangl giigin bana ancir wwracakmig? Saganm|
Kikramig sel gibiyim, bendimi gigner, aganm
Yirtarim dadlan, enginlere siymam. taganm

Gartin Af8n samigsa golik zirhli duvar,

Benim iman dolu gdgsum gits serhaddim var
Ulusun, korkmal Nasd boyle bir iman: bogar,
Medeniyyet dedin tek digl kaimig canavar?

Arkaday, yurduma alcakian ugratma sakn;
Siper et gvdanl, dursun bu haydsizca akin
Dogacaktir sana va dettgi ginler Hakk'in,
Kim bilkr, belki yann, belki yarindan da yakin

Bastiyin yereri toprak diyerek gegme, tan::
Dusdn atndaki binlerce kefensiz yatan
Sen gehit ofusun, inctme, yaziklir, atan
Verme, dinyaian alsan da bu cennet vatan

Kim bu cennet vatanin ugruna olmaz ki feda?
Siheda hgkiracak toprafy siksan, giheda!
Cani, cndni, bUtin varimi alsin da Huda,
Etmesin tek vatarsmdan beni dinyada cida

Ruhumun senden lishi, gudur ancak emed;
Degmesin mabedmin gogsune ndmahrem el
Bu ezanlar ki gehadetien dinin termeli-

Ebed yurdumun Ustinde benim nlemedli,

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- tagim,
Her cerihamdan Hahi, bogany kanl yagim,
Figkinr ruh-s mOcerret gibl yerden na'sm:

O zaman ylkselerok arga deder belki bagim.

Dalgaian sen de safaklar gy oy sank hilad
Otsun artik ddkllen kanlanmin hepsl heldl
Ebedyyen sana yok, rkima yok zmihil;
Hakkdr hir yagamig bayradimin hUmiyyet,
Hakludr Hakik'a tapan miletimn stikial!

Mehmet Akif ERSOY



01/10/1965 Yilinda Usak Merkez Yoncali Koylinde diinyaya geldim. Sirastyla Usak
Yoncali koyti ilkokulu, Usak Besim Atalay ortaokulunu bitirdikten sonra Usak Endiistri Meslek
Lisesi Metal Isleri boliimiinden 1982 Yilinda mezun oldum. Ayn1 y1l Ankara Gazi Universitesi
Teknik Egitim Fakiiltesi Metal isleri Ogretmenligi boliimiinii kazanarak kayit yaptirdim.
1986/1987 dgretim yilinda Gazi Universitesinden mezun oldum. Iki yil kdyiimde tarimsal
faaliyetlerle ugrastiktan sonra Konya ili Sarayonii ilgesinde Metal Isleri 6gretmeni olarak
goreve basladim, 1990 yili Aralik ayinda simdiki calisti§im okul o zamanki adiyla Usak
Endiistri Meslek Lisesine atandim. 1996 Yilinda Ogrenci Isleri Miidiir Yardimcisi olarak idari
kadroda calismaya bagladim; sirasiyla 6grenci isleri miidiir yardimeiligi, koordinatér miidiir
yardimcilig1, miidiir bagyardimciligi yaptim. 2014 yilindan itibaren mezun oldugum okula
miidiir olarak atandim. Halen Usak Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Mesleki ve Teknik

Anadolu Lisesinde okul miidiirii olarak gérev yapmaktayim.
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1. iS GUVENLIGIi NEDIiR

Diinya Saghk Orgiiti (WHO) ve Uluslararas1 Calisma Orgiitii (ILO) is saghigi ve
giivenligini; “Tim calisanlarin bedensel, ruhsal, toplumsal saglik ve refahlarinin en {ist diizeye
yiikseltilmesi ve bu durumun korunmasi, is yeri kosullarinin, ¢cevrenin ve iiretilen mallarin
getirdigi sagliga aykir1 sonuglarin ortadan kaldirilmasi, ¢alisanlar1 yaralanmalara ve kazalara
maruz birakacak risk faktorlerinin ortadan kaldirilmasi, yine ¢alisanlarin bedensel ve ruhsal
ozelliklerine uygun islere yerlestirilmesi ve sonu¢ olarak calisanlarin bedensel ve ruhsal

gereksinimlerine uygun bir is ortami yaratilmasidir.” seklinde tanimlar.

2. ULKEMIZDE iSG DAYANAKLARI

Is Saglhigr ve Giivenligi: Isyerinde isin yiiriitiilmesi sirasinda meydana gelen saghga
zarar verecek durumlardan korunmak amaciyla yapilan sistemli ve bilimsel ¢alismalardir. Is
saglig1 ve giivenligi kurallarina uyulmasi, ¢aliganlarin ruh ve beden sagliginin korunmasinda,

olusabilecek is kazalarinin dnlenmesinde 6nemli bir yere sahiptir.

Ulkemizde 6331 Sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu uygulanmaktadir. Bu Kanunun
amaci; igyerlerinde is saghgr ve gilivenliginin saglanmasi ve mevcut saglik ve giivenlik
sartlarinin iyilestirilmesi i¢in igveren ve ¢alisanlarin gorev, yetki, sorumluluk, hak ve

yiikiimliiliiklerini diizenlemektir. Isyerinde yiiriitiilen islerin biitiin safhalarinda is saghg ve



giivenligi ile ilgili riskleri ortadan kaldirmak veya azaltmak i¢in planlanan ve alinan tedbirleri

hedeflenmektedir.

IS SAGLIGI VE GUVENLIGI KANUNU

Kanun Numarasi : 6331

Kabul Tarihi £ 20/6/2012

Yaymmlandig1 Resmi Gazete : Tarih :30/6/2012  Sayr : 28339

Yaymmlandigi Diistur : Tertip: 5 Cilt :52
Sekil 2

3. MESLEKI VE TEKNiK ANADOLU LiSELERINDE iS SAGLIGI VE
GUVENLIGi KAVRAMI
Diinyada oldugu gibi lilkemizde de teknik elemana ihtiyag¢ hizla artmaktadir. Bununla
beraber teknik 6gretmen ve dgrencilerin sayisinin da hizla artmasini beraberinde getirmistir.

Ulkemizde Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi 6grenci sayist 1.381.441 olarak goriilmektedir.

Sekil 3 USAK TOBB MESLEKI VE TEKNIK ANADOLU LISESI

Isletmede mesleki egitim, pratik egitim ve staj calismalarma baslamadan énce 10 ve
11’inci siifin ikinci yarisinda, ders igerisinde meslegin gerektirdigi riskleri dikkate alarak en
az 8 saat olmak iizere, ciraklar ve Ogrencilere okul atdlye ortaminda, isletmelerde
karsilasabilecekleri muhtemel ISG konular1 hakkinda alan/bdliim ya da atdlye/laboratuvar sefi

veya is gilivenligi uzmani Ogretmenler tarafindan bilgilendirme egitimlerinin yapilmasi,



egitimlerin “Calisanlarin s Saglign ve Giiv. Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda

Y 6netmelik esaslar1 dogrultusunda yapailir.

Isletmelerde mesleki egitim, Pratik egitim ve staj ¢alismasi yapacak olan ¢irak ve
ogrencilerin igyerinde saglik ve giivenlik agisindan c¢alisma ortaminda veya disaridan
gelebilecek muhtemel tehlike ve risklerden korunmalar i¢in gerekli tedbirlerin ilgili isletme
tarafindan aksatilmadan alinmasi gerekmektedir. Isletmenin isveren ve isveren vekilleri ile ISG
Profesyonelleri tarafindan saglanmasi gerekmektedir. Koordinatér Ogretmenler tarafindan
takibinin yapilmasi, uygunsuzlugun okul/kurum midirligiine yazili olarak bildirilmesi,
okul/kurum miidiirliigiince gerekli dnlemlerin alinmas1 saglanir. Gerekirse ISG bakimindan

uygun sartlarin oldugu isletmelere yonlendirilir.

GUVENLIGI

Sekil 4: [SG UYARI LEVHALARI

Ogrencilere ve ¢iraklara uygulamali egitime baslamadan; alan/bdliim, atdlye ve
laboratuvar sefleri ile atdlye ve laboratuvarlarda uygulamali egitim veren 6gretmenler veya is
giivenligi uzmanlar1 tarafindan, atlye ve laboratuvar ile her tiirlii ekipman kullanilmadan,
ortamdaki biitiin tehlike ve riskler ile ekipmanin teknik ve diger oOzellikleri degistiginde,
“Calisanlarin Is Saglig1 ve Giiv. Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y6netmelik” uygun
olarak, egitim 6gretim faaliyetleri igerisinde egitim verilmesi, verilen egitimlerin kayit altina

alinmasi, ek(1)’de yer alan belge diizenlenmesi, belgelerin alan/bdliim sefi tarafindan muhafaza

edilerek egitimler verilir.

4. KAYNAK ATOLYELERINDE iS GUVENLIGI

Kaynak 1s1 yardimu ile yapilan, metal malzemeleri birbiriyle birlestirmek i¢in kullanilan

bir yontemdir. Mekanik yontemlere gore daha saglam ve daha kolay olmasi nedeniyle



metallerin birlestirilmesinde kaynak teknolojisi yaygin kullanilmaktadir. Is kazas1 sayisinda da

artig gozlenmektedir. Bu artis kaynak kullaniminin yayginlagmasiyla birlikte hizla artmaktadir.

Sekil 5: KAYNAK ATOLYESI

Sosyal Giivenlik Kurumunun (SSK) 2015-2018 aras1 kaynake¢ilik mesleginde meydana
gelen is kazalar verileri dikkate aldigimizda yillara gore artis géze carpmaktadir. Bu artis is
giiciinde tiretimde aksamalara sebep olmaktadir. Ayni1 zamanda iilke ekonomisine katkisini
azaltmaktadir. Artan is kazalarm diisiindiigiimiizde ISG egitimlerinin son derece &nemli
oldugunu belirtilmesi gerekir. Teknik eleman yetistiren Mesleki ve Teknik Anadolu Liselerinde

verilen ISG verilerek gerceklesen kazalara 6nlem alinabilir.
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m Kaynakgilar ve Oksi-Gaz Kesimcilerinde Meydana Gelen is Kazalari

Sekil 6

4.1. ELEKTRIK TEHLIKESINDEN KORUNMA

Elektrik carpmasi olayr ark kaynagi yaparken makine bosta ¢alisirken meydana gelir.
Gerilim kayrak esnasinda 20-30V, bosta calisirken 100V a kadar yiikselmektedir. Carpilmay1
onlemek icin pense ile sase arasinda insan viicuduyla koprii olusturmamalidir. Pense ve
elektrotun metal kisimlar1 ¢iplak el ile tutulmamalidir. Elektrik kablolar1 ve kaynak pensesi
akimi gecirmeyecek sekilde izoleli olmalidir. Ayrica makine topraklanmali, bakim ¢aligmast

6



yapilacaksa cihazin elektrigi tamamen kesilmelidir. Ayn1 zamanda panolarda kacak akim rolesi

olmas1 hayati 6nem tasimaktadir.

ELEKTRIK
TEHLIKESI

Sekil 7: ELEKTRIK UYARI LEVHASI

4.2 ELEKTRO MANYETIK ALAN TEHLIKESINDEN KORUNMA

Akim tasiyan yiizey ve kablolar manyetik alan olusturur. Manyetik alanlarda uzak

calisilmali, kalp pili olan bireyler i¢in uygun degildir.

Sekil 8:



4.3.ISIN TEHLIKESINDEN KORUNMA

Sekil 9: KAYNAK SIRASINDA ORTAYA CIKAN ISIN

Kaynak sirasinda ortaya cikan 1sinlart sadece gozle goriilen kismi ile simirlamamak
gerekir. Ortaya ¢ikan 1smlarin %60 Kizilotesi, %30 Parlak Gortinen Isin, %10
Mordétesi(ultraviyole) 1sinlar olusturur. Kizildtesi 1sinlar mercek korneada hasara neden olabilir.
Parlak goriinen 1sinlar yorgunluk mide bulantisi, mordtesi 1sinlar ise katarakt, kornea ve iris
hasarlarina yol agabilmektedir. Bu tehlikelere karsi onlem almak igin kisisel koruyucu
ekipmanlardan standartlara uygun mineral oksitli camlar kullanilan kaynak maskesi, gozliik,

deri eldiven pamuklu kumastan is elbisesi kullanilmalidir.

4.4 YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESINDEN KORUNMA

Sekil 10: YANGIN SONDURME EKIPMANI

Kaynak sirasinda etrafa sigcrayan kivilcimlar, etrafta bulunan yanici patlayici 6zelligi

olan maddelerin patlamasina veya yanict maddelerin tutusmasindan kaynakli yanginlara yol

Q



acabilir. Kaynak islemleri yapilirken bu tiir maddelere en az 10 MT uzaklikta olunmali, yangin

sondiirme ekipmanlari da hazir ve erigebilir bulundurulmalidir.

4.5 KAYNAK GAZI VE DUMAN TEHLIKESINDEN KORUNMA

Sekil 11:KAYNAK SIRASINDA ORTAYA CIKAN ISIN, GAZ, DUMAN

Kaynak sirasinda ergime sicakligina ulasan elektrot bazi gaz ve duman ortaya
¢ikarmaktadir. Bu zararli gaz ve duman solunum yolu ile kaynagi yapan kisiye veya ortamda
bulunan bireylere zarar verebilir. Dumana maruz kalanlarda bulanti, bas agris1, solunum sistemi
hasarlar1 gibi saglik problemleri ¢ikabilir. Bunu engellemek i¢in gaz ve dumani ortamdan

uzaklastirmak i¢in aspiratorlerle yeterince havalandirilmalidir.

4.6.SICAK YUZEYLERE TEMAS TEHLIKESINDEN KORUNMA

Sekil 12: YUKSEK SICAK ORTAMDA KAYNAK

Kaynak sirasinda metal malzemeler 1s1y1 ilettiginden bir siire sonra kaynak yapilan parga

ve ona temas eden tiim yiizeyler 1sinmaya baslar. Ark kaynak 40000C’ ye kadar ¢ikabilir.



Yiiksek sicakliga erisen metallere ¢iplak temas edilmemeli, ¢alisma esnasinda deri eldiven, deri

onliik ve deri tozluk giyilmelidir.

4.7.KAYNAK ISLERINDE KULLANILAN GAZLARDAN KAYNAKLI
TEHLIKELERDEN KORUNMA
Kaynak islerinde asetilen, LPG ve yakic1 gazlardan oksijen birlikte kullanilir. Yiiksek
basingl tiipler igerisinde saklanan bu maddeler herhangi bir nedenle tiip {izerindeki vananin
hasar gormesi durumunda igindeki basinghi gaz hizla bosalmasi ile roket etkisi
yaratabilmektedir. Ozellikle tiipleri uygun tasima ekipmanlar1 ile 6zenle tasinmalidir.

Devrilmesini engelleyecek onlemler alinmalidir.

Sekil 13:TASLAMA SIRASINDA KIVILCIM SICRAMASI

Tiiplerden sizabilecek gazlarin birikmesi ile yangin veya patlamalara neden olabilir. Bu
nedenle direkt giines 1sinlarindan etkilenmeyecek yerlerde muhafaza edilmelidir. Caligmalar

yangin ve patlamaya kars1 yanici/patlayict maddelerden en az 10m uzakta yapilmalidir.
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4.8. TASLAMA VE KESME ISLERINDEN KAYNAKLI TEHLIKELERDEN
KORUNMA
Taslama motorlar1 ile metal parcalar kesilirken, kaynak yapilan yiizeyleri diizeltilirken
asindirilan ylizeyden kopan parcalar gbz yaralanmalarina sebep olmaktadir. Kopan sicak
parcalar yanginlara sebep olabilir. Firlayan parcalara kars1 koruyucu gozliikk kullanilmalidir.

Ayrica diger elektrikli aletlerde oldugu gibi kacak akim rolesi de kullanilmalidir.

Sekil 14: TASLAMA MAKINES]

4.9.CEKICLEME VE DARBELI CALISMADAN KAYNAKLI TEHLIKELERDEN
KORUNMA

Darbeli calisma esnasinda c¢ekigleme i¢in kullanilan ekipmanlarin saplarinda

olusabilecek hasarlardan veya kopan pargalarindan firlamasi sonucunda olusabilecek kazalarin

engellenmesi i¢in balyoz ve ¢eki¢ saplart saglam olmalidir.

—_
—



4.10. ERGONOMIiK ZORLANMALARDAN KORUNMA

Calisirken ergonomik olmayan pozisyonlarda calismak zorunda kalinmasi ile bel,
boyun, fitig1 gibi saglik sorunlari ortaya ¢ikmaktadir. Kaynak yapilacak yerler postiiriin diizgiin
olan tasarimlar yapilmali ve zorlayici pozisyonlarda uzun siire ¢alisiimamalidir. Bel kaslarini

giiclendirici egzersizler yapilmali viicudun yapisina uygun hareket ettirilmesi i¢in egitimler

verilmesi gerekir.

Sekil 15: ERGONOMIK OLMAYAN DURUS

4.11. GURULTUDEN KORUNMA

Taslama, ¢ekicleme kaynak esnasinda giiriiltii seviyesi 85dB seviyelerine kadar
cikmaktadir. Bu seviyelere maruz kalan bireyler isitme problemleri yasamamasi i¢in kulak

koruyucu kullanilmalidir.

Sekil 16: KULAK KORUYUCU EKIPMAN(KULAKLIK)

=
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4.12. YUKSEKTE YAPILAN CALISMALARDAN KAYNAKLI
TEHLIKELERDEN KORUNMA

Endiistride kullanilan tank kazan benzeri iiriinlerin imalat1 sirasinda, ¢elik yapilarin
insasinda kaynakgilarin yiiksekte ¢alismasi durumunda diisme kaynakli 6liimciil yaralanmalari
engellemek icin diismeyi Onleyici sistemler kurulmali veya yliksekte ¢alisma ekipmanlarinin
kullanilmas1 saglanmalidir. Ayrica yiiksek calisma egitimi verilmeli emniyet kemeri

baglayabilecegi ankraj noktalar1 veya yasam hatlarmin olusturulmasi gerekir.

Sekil 17: YUKSEKTE EMNIYET KEMERI TAKMIS CALISAN
5. METAL YUZEY iSLEMLERINDE iS GUVENLIGi

Kullanim kaynakli, iklim kosullarinin vb etkilerini azaltmak; paslanmasini, ¢iirtimesini
hasar gormesini, asimmmasim1 engellemek; estetigini arttirmak, tiiketicilerin talepleri
dogrultusunda parlamasi i¢in uygulanan islemler bulunmaktadir. Bu yontemlerden en etkilisi

boyamadir. Ancak boyanin da émriinii uzatmak boya dncesi bazi islemlerden gegmesi gerekir.
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5.1.YUZEY HAZIRLIGI, YUZEYLERIN TEMiZLENMESI
5.2.TEL FIRCALARLA TEMIZLEME

Yiizeylerin temizlenmesi i¢in tel fircanin yaninda seri tiretim tesislerinde sabit motorlu
veya seyyar motorlu tel firgalar mevcuttur. Kiiciik igsletmelerde parca sayisinin az olmasindan
kaynakli el firgcalar1 yaygin kullanilmaktadir. Firganin parmak ve ellere zarar vermemesi i¢in
deri saglam eldivenler takilmalidir. Ayrica temizleme esnasinda ortaya ¢ikan tozun solunum

yoluna veya gbdze ulagmamasi i¢in dnlem alinmali, maske ve gozliik takilmalidir.

Sekil 18: TEL FIRCA

5.3.ZIMPARA iLE TEMiZLEME

Asindirict 6zelligi olan zimpara metal yiizeylerde siklikla kullanilmaktadir. Kagit veya
bez zimparalar olabilecegi gibi motorlar ile uygulanan zimpara bantlar1 uygulanabilir.
Zimparalar farkli boyut ve sekillerde karsimiza ¢ikmaktadir. Rulo, disk, firca bunlardan
bazilaridir. Tel fircalarda oldugu gibi el ile yapilan zimpara sirasinda koruyucu eldiven ve

maske takilmalidir. Bu sayede el parmaklar ve solunum yollar1 korunmus olur.

Zimparalama makineleri kullanan bireyler is giivenligi énlemleri de almalidir. Ozellikle
hizla ¢alisan makinelerin elbiselere saglara dolanma olasiligini ortadan kaldirmak i¢in aydinlik

alanlar secilmeli ve makinelerin koruyucu ekipmanlari ¢ikarilmadan kullanilmalidir.



Sekil 19: ZIMPARA MAKINESI

Zimpara yapilacak yiizeyde bulunan vida, ¢ivi gibi delici materyallerden zimpara 6ncesi
temizlenmelidir. Ayrica ylizeylerden ¢ikacak kivilcimlarin sebep olacagi tehlikeler g6z 6niinde
bulundurulmalidir. Ozellikle yanici patlayict maddelerden en az 10Mt uzakta yapilmalidir.

Olas1 kazalart 6nlemek i¢in yangin sondiirme tiipleri de hazir bulunmalidir.

Zimpara makineleri kullanim sirasinda tasina el ile temas edilmemelidir. Makineler

amaci1 disinda kullanilmamali, ¢alisan makineler basibos birakilmamalidir.

5.4.SABIT VE SE}YY%R TAS'L:A'N{A TEZGAHPARINDA CALISIRKEN
ALINACAK IS GUVENLIGI ONLEMLERI
Sabit ve Seyyar kesme ve taslama makineleri kullanimi sirasinda ortaya ¢ikacak
kimyasal gaz, tozlar1 ortamdan uzaklastiracak aspiratorler olmali ve aspirator ¢alistirilmadan
kullanilmamalidir. Taslama makinesinde bulunan disk ¢evresinden esya birakilmamalidir.
Doénen disk iireticinin onerdigi devirlerden yiiksek devirlerde kullanilmamalidir. Taglama
sirasinda ortaya ¢ikan kiviletmlardan kaynakli yanginlari engellemek icin yanici, patlayici,

maddeler sivilar kagitlar uzak tutulmalidir.
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Kesme ve taslama yapacak kisiler ¢capak, tozlar gibi maddelerden kendilerini korumak

icin gozliik, eldiven, siperlik, is onliigli kullanmalidir.

Sekil 20: SEYYAR TASLAMA

5.5.KUMLA TEMiZLEME

Temel calisma prensibi yiiksek basingli hava yardima ile ¢elik grit, bazalt, silis kumu vb
parcalarin metal yiizeyine firlatilarak iizerindeki temizlenmesi istenen pas, boya, kir vs
asindirilmasidir. Kumlama makineleri aracilifi ile yapilan islemler sirasinda kumlarin etrafa
sigramasi ile kayganlasan zemin kazalara sebep olur. Kumun yayildig1 bélgeler uyari levhalari

konduktan sonra kapatilmalidir.

Sekil 21: KUMLAMA

Kumlama sirasinda makinenin kapagi agilmamalidir. Kumlama yapilan yerin izole
edilmesine dikkat edilmelidir. Sabit cihazlarin kullanilamadigi durumlarda seyyar makineler
tercih edilir. Bu makinelerin kullanilmasi1 sirasinda da etrafa sigrayan cisimlerin zemini
kayganlastirdig1 i¢cin bolgede uyari isaretleri konmali ve izole edilmelidir. Bu islemi yapacak
bireyler de koruyucu kiyafetler giymelidir. Hem kullandiklar1 cihazlar hem de is giivenligi

hakkinda egitimler verilmelidir.



5.6. KIMYASAL YONTEMLERLE TEMIiZLEME

Pasin metal yiizeylerden arindirilmasi igin kullanilan tekili bir yontemdir. Ozellikle
yiizeyinde tasarim kaynakli girinti, ¢ikinti, bosluk bulunan yiizeylerde daha Once anlatilan
kumlama ve zimparalama kullanamayacagi i¢in uygun yogunlukta ve konsantrasyonda asit
cozeltilere daldirilarak istenmeyen kir, pastan arindirilir. Hassasiyetin 6nemli oldugu otomotiv

sektoriinde siklikla kullanilmaktadir.

Sekil 22: DALDIRMA ILE KIMYASAL TEMIZLEME

5.7.ASTARLAMA VE MACUNLAMA

Astar son kat olan boya uygulamasindan dnce yiizeyi piiriizlerini gidermek i¢in kullanir.
Boya ile tam birlese saglamaktadir. Ayrica boyanin parlakligini saglar, oksitlenmeyi Onler,

boyanin kullanim dmriinii uzatir.

Metal ylizeylerin estetik onarimlar1 sonras1 metal yiizeylerde kalan c¢izik, piiriizleri

kapatmaya yetmez. Macunlama igleminde 1spatular veya tabanca ile yapilir.

g

Sekil 23: MACUNLAMA

Bu islemlerde sirasinda almacak en iyi ISG yontemi ortami iyi havalandirmaktir.
Islemler sirasinda kimyasallarin tutusma sicakliklar1 diisiik oldugu icin atesleyici materyaller,

1siticilar, yanici esyalar bulunmamalidir. Bu konularda yeterince bilgilendirilmeler yapilmali



egitimler verilmelidir. Ozellikle polyester macunlar ile sertlestirici tepkimeye girmekte ve
yangina neden olmaktadir. Bu tip macunlar kullaniliyor ise macun ve sertlestirici ayn1 kapta

tutulmamalidir.

5.8.BOYAMA

Metal yiizeyin estetik goriinmesinin yaninda fiziksel kimyasal dis etkilerden koruyarak

kullanim émrind arttiran bir islemdir. Klasik firca, puskirtme, daldirma gibi yontemler kullanilir.

Sekil 24: DALDIRMA VE PUSKURTME BOYAMA

5.9.BOYAMA ISLERINDE ALINACAK iSG ONLEMLERI

Boyama sirasinda ki olusabilecek tehlikeler konusunda bilgilendirilmelidir. Ozellikle
boya kaynakli(kimyasal) yanginlarda alkole dayanikli kimyasal kopiik, karbondioksit gibi
sondiirticiiler kullanilmalidir. Su ise yangini sondiirmek yerine daha fazla yayilmasina sebep

olur. Boya tabancalarin topraklamasi olmali, igyerlerinin duvarlart yangina dayanikli olmalidir.

Calisanlarin boya buharlarinin zararlarindan korunmak i¢in havalandirma sistemleri
kurulmasi1 gerekir. Boya yapilma esnasinda aktif ¢alismasi ve periyodik bakimlari zamaninda
yapilmasi gerekir. Calisanlarin solvent buhari etkilerini azaltmak i¢in lastik eldiven, uzun kollu

1s elbisesi, gozliik ve maske gibi koruyucu donanimlar kullanmalidir.

Kaldirilarak boyamanin yapildigi isyerlerinde kullanilan halat, zincir gibi kaldirma
ekipmanlart periyodik kontrol edilmeli eskiyen deforme olanlar yenisi ile degistirilmelidir.
Boyalarin sizma veya dokiilmeye kars1 kireg, kum gibi emici 6zellikte malzemeler isyerinde

hazir bulundurulmalidir.

Boyanin ¢aliganlarin géziine sicramasi durumunda kullanilmak iizere isyerinde goz dusu

bulundurulmalidir.
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6. SICAK VE SOGUK SEKILLENDIRMEDE iS GUVENLIGI

Metallere sekil verme islemleri farkli yontemlerle yapilabilmektedir. Genelde sekil
verirken presler kullanilir. Kesme, dilimleme, sekil kesme, delme, zimbalama, katlama,

damgalama, kivirma, biikme, kalipta dovme, presler ile yapilan islemlere 6rnek verilebilir.

6.1. MEKANIK PRESLER

Presler mekanik pres ve hidrolik pres olmak {iizere ikiye ayrilmaktadir. Mekanik
preslerde giiciin iletilmesinde gesitli yontemler vardir. Mekanik preslerde en ¢ok eksantrik

preslerdir.

| eksantrik mi

volan

Sekil 25: EKSANTRIK TAHRIKLI MEKANIK PRES

Ue)
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6.2.HIDROLIK PRES

Hidrolik presler, bir hidrolik silindirin ileri geri hareket ettirilmesiyle is yapan hidrolik
devreli pres makineleridir. Caligma sekli Elektrik enerjisi ile yag basmaya yarayan pompalar
dondiiriilerek elektrik motorundaki sisteme basingli yag basilir. Bu basilan yag silindirlere etki
ettirilir. Boylece silindirler ileri geri (dogrusal) hareket ederek mekanik enerjiyi meydana

getirmis olur. Ve bagli olan hareketli kafa asag1 yukar1 sekilde hareket eder.

B2

ele kumanda kol
gidig hattr

" bresstplskal
SRS

alip sikma
sinddini

Sekil 26: HIDROLIK PRES

6.3.PRESLERLE YAPILAN CALISMALARDA ALINMASI GEREKEN iSG
TEDBIiRLERI
Metal sektoriinde yaygin olarak kullanilan makinelerden olan pres gemi yapimi,
otomotiv, savunma sanayi, beyaz esya vb gibi iiretiminde bas1 ¢ekmektedir. Makine kullanimi

sirasinda olusabilecek kazalar 6liimle sonuglanabilecegi i¢in ISG tedbirleri alinmalidr.

Calisan preslerde kalip baglamadan 6nce motor durdurulmali basing baglantilari
kesilmeli, saglam takozlar kullanilmalidir. El ve ayak koruyucular tehlikeden once ¢arpma
veya itme suretiyle gerekli uyarmayi yapacak sekilde ve belirle seviyeye inmeden once pres
hareketine engel olacak sekilde yapilmis olmalidir. Calisma aninda parga firlamasma karsi
preslerde uygun siperler yapilmalidir. Agir preslerde fotosel tertibati bulunmalidir. Tamamen

kapanmadikga harekete engel olan siirgiilii kontakli veya mekanik engelli kapaklar yapilabilir.
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Sekil 27: ISG KiSISEL KORUYUCU EKIPMANLARINI KULLANAN CALISAN

Hidrolik veya hava basinci ila ¢alisan preslerde, basing borusunun goriiniir bir yerinde
manometre ve emniyet supabi konulmalidir. Pres bagliginin hareketini istenilen yerde tutacak
fren tertibati bulunmali ve her presin kolay erigebilir bir yerinde ayr1 kumanda tertibati
olmalidir. Birden fazla operatoriin galigtigi preslerde, operatorlerinin birbirini gorebilecegi ve
gerektiginde iletisim kurabilecegi bir ¢alisma ortami (gorsel koordinasyon) saglanmalidir.
Preslerin iizerine ¢ikmayr saglayan platformlar diismeyi engelleyecek oOnlemlerle
donatilmalidir. Operatdriin ergonomik hareketini saglayacak, kan akisini engellemeyen oturma
pozisyonlart saglanmalidir. Kollarin dirsek kismi ve bacaklarin diz kismi 90 derece agi
yapabilecek sekilde ayarlanabilmelidir. Koltugun arka kismi bel dahil tim sirt1 kapsayacak
biiytikliikte olmalidir.

Preslerin ¢aligma alanindaki ortalama giiriiltii diizeyi 90-110dB araligindadir. Toplu
giiriiltii seviyesi daha asag1 ¢ekilmelidir. Kisisel koruyucu kulakliklar kullanilmalidir.

TABLO 3: Ulkemizde yasal olarak bir glinde
maruz kalinabilecek girilti seviyeleri.
Gilriiltiiye maruz kalinan siire Maksimum guiriltd seviyesi
(saat/gin) (dbA)
75 80

€

2 95

1 100

05 105

0.5 10

178 115
Sekil 28
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6.4.SA"HMER.DAN (MEKANiK CEKIiC) KULLANILIRKEN ALINACAK
GUVENLIK ONLEMLERI
Aygitin pedal kollar1 uygun sekilde kapatilmali, ¢alisma sirasinda parga firlamalarina
kars1 sahmerdanlarin ¢evresinde seyyar paravanlar olmali, kalip baglama sirasinda piston ile
pleyt arasinda ani harekete engel olacak takoz konulmali, buhar ve hava basinci ile ¢alisan
sahmerdanlarda hep calisir giivenlik supabi, stop valfi, basing diisiirme vanalar1 bulunmali,
sahmerdanlarda calisma sirasinda parganin bir elle tutulmasi ve diger elin bos kaldigi

durumlarda ayak pedali yerine el kumandas1 yapilmalidir.

Sekil 29:SAHMERDAN

7. DEMIR VE ALUMINYUM DOGRAMADA iS GUVENLIGIi

Montaj imalat yapilan ¢alisma alanlarinin temiz diizenli olmali gereksiz esyalar veya
kullanilmayan esyalar yerlerde olmamalidir. Zemin kaygan olmamasi i¢in tiner boya gibi

maddeler temizlenmeli kaza riski azaltilmalidir.

Yangin olmast durumunda yeterli sayida sondiiriicii olmalidir. Elektrikli el spirali
kullanimi sirasinda spiral taginin patlayip kesik, ezilme ve uzuv kaybina neden olmamasi i¢in
kesme esnasinda tasin agisi degistirilmemelidir. Elektrik carpmamasi i¢in kablolari, baglantilar
saglam ve yalitimli olmalidir. El matkabina el sikismasini 6nlemek i¢in dikkatli olunmalidir.
Carpilmay1 engellemek i¢in kablolar1 saglam yalitimli olmalidir. Goze cisim kagmamasi i¢in
seffaf gozlikle kullanilmalidir. Titresimin insan viicuduna kalict hasarlar verdigi
unutulmamalidir. Bu tiir aletlerle ¢alisanlar vardiyali olarak ¢alismalidirlar. Giiriiltiiniin isitme

kaybina yol agmamasi i¢in de kulak koruyucu kullanilmalidir.
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Sekil 30:ALIMMUNYUM CERCEVE

Hasarli veya yalitimi bozulmus kablolar yenileriyle degistirilmelidir. Uygun giicte ve
ozellikte pano kullanilmalidir. Kablolara takilip diisme riskini azaltmak i¢in zeminde elektrik

kablolar1 daginik tutulmamalidir.

Iskele iizerinde calisma esnasinda iskelede calisma kurallaria uyulmali ve diisme riski
olan her yerde tam viicut korumali emniyet kemeri kullanilmalidir. Elle malzeme taginmasi
sirasinda bir yere takilip disiilebilir, tasinan malzeme cildimizi kesebilir veya batabilir.
Malzeme diistiiglinde el, ayak sikismasi ve ezilme olabilir. Yiik agir ise ve uygun kaldirma ve

tasima yontemi kullanilmazsa viicut eklemlerine kalic1 hasarlar verebilir.
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7.1.GIYOTIN MAKAS KULLANMA TALIMATI

10.
11.
12.

13.

14.
15.

CNE AHGHM 3010

Sekil 31: GIYOTIN

Makasin genel kontrolii yapilir; gevsek civata, somun ve pimler sikilagtirilir.
Makasta kesilecek sag, yuvarlak demir, kdsebent, lama, ve "t" kosebent gibi
parcalar markalanir.

Makas kolu yukariya kaldirilarak bigak agizlari agilir.

Markalanmig parga, bigak agizlarina yerlestirilir.

Makas kolu asagiya dogru bastirilarak, par¢anin gevsetilmeden ve emniyetli bir
sekilde kesimi yapilir.

Kesme islemi bittikten sonra kol yukariya kaldirilarak bigak agizlari agilir ve
kesilen pargalar alinir.

Artik kalan metal parcalar, hurda yerine atilir.

Is bitiminde artik kalan pargalar ve metal talaslar temizlenerek hurda yerine atilir.
Bigak agizlar kontrol edilir ve gerekiyorsa taglanir.

Pim, civata ve somunlar sikilastirilir.

Kayan, siirtiinen ve oynayan parcalar gres yagi ile yaglanir.

Kesme islemi yapilitken makas agzina el, ayak ve bagka bir uzvunuzu
sokmayiniz.

Makas yolu karsisinda hi¢ kimse bulunmamalidir. Konun karsisinda duranlari
uyariniz.

Makasin sa¢ kesme bicaklarinda 5 mm.den kalim sag kesilmez.

Bigagin pim, civata ve somunlar1 gevsek veya ¢ikik iken kesme yapilmaz.
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16.
17.
18.

19.
20.
21.
22.

23.

Kollu metal kesme makinesini sorumlusundan baska hi¢ kimse kullanamaz.
Kollu metal kesme makinesinde bir ariza oldugu takdirde yetkililere haber verilir.
Calisirken is eldiveni, gozlik, is elbisesi, ¢elik burunlu ayakkabi vb kisisel
koruyucu donanimlar1 mutlaka kullaniniz.

Kesilen pargalar1 calismana engel olmayacak sekilde istif ediniz.

Alet kullanirken sakalagsmayiniz.

Aleti kullanim amac1 disinda kullanmayiniz.

Aletin bicak, keskin kisimlari, katlanabilen kisimlar1 vb yerlerine elinizi veya
baska bir uzvunuzu sokmayin ve temas ettirmeyiniz.

Baska insanlarinda uzuvlarini aletin bigak, keskin kisimlari, katlanabilen kisimlar1

vb yerlerine sokmasini engelleyiniz.

7.2. ABKANT PRES KULLANMA TALIMATI
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Sekil 32:ABKANT PRES MAKINES|

Makineyi ¢alistirmadan baglant1 civatalarini kontrol edin,

Makine de calisirken kendinizi biikme kaliplarindan uzak tutun,

Yapacaginiz biikiime uygun kalip secin,

Kalip ayarlarint yapin

Alevle kesilmis pargalarin biikiimiinii yapmayin,

Biikme esnasinda kaliplar1 yaglayin,

Biikmeden 6nce biikiilecek malzeme kalinligina gore biikme boslugunu ayarlayn,
El ve kollarimizi ¢aligma aninda iki kalip arasina sokmayin,

Makinede caligirken bagka kisi veya is ile ilgilenmeyin,

10. Biikme yapmadan 6nce makinenin yag seviyesini kontrol edin,
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11. Isiniz bittiginde makineyi kapatin.

7.3.CAKA (KENET MAKINAST) KULLANMA TALIMATI

w
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Sekil 33: CAKA MAKINASI

Calisma alaninizi diizenli tutunuz,

Bedeninizin hi¢bir noktasini ¢caligma alanina yaklagtirmayiniz,

Onliiklerinizin kollarinin uzun olmamasina, nlerinin kapali olmasina ve kravatmizin
disarida olmamasina dikkat ediniz,

Makine de ¢alisirken baska kisi veya isle ilgilenmeyin,

Biikme cenelerine sert cisimlerle vurmayiniz,

1310 mm’den uzun 1,5 mm’den kalin parcalar1 biikmeyiniz,

Biikiim sirasinda biikkme agisini kontrol ediniz,

Biikiilmiis parcgalar1 ¢eneler arasinda sikistirarak diizeltmeyiniz, 9- Isiniz bittiginde

makineyi temizleyiniz.



7.4 DAIRE TESTERE VE TEZGAH USTU PROFIL KESME MAKINASI

10.
11.
12.
13.

KULLANMA TALIMATI

Sekil 34: DAIRE TESTERE

Testerede catlak veya kirik dis vb. hasarlarin olup olmadigini kontrol ediniz.
Keseceginiz parcaya gore dayama ayarimi yapiniz. Metal Sanayi Sektoriinde Is Saglig
ve

Gozliiksiiz ¢alismayiniz.

Eldivensiz calismayimiz. Eldivenin elinizin olglisiine uygun olmasina, elinize tam
oturmasina dikkat ediniz.

Testere ¢aligirken Ol¢ii almayiniz.

Testere ¢alisirken testerenin ayarlari ile oynamayiniz.

Testere ile kesme yaparken iiggen pozisyonunda (2. kademede) olmasina dikkat ediniz.
Y1ldiz pozisyonda (1. kademede) iken kesme yapmayiniz.

Kesme yaparken makine etrafinda tutusabilecek iistiipii, kagit vb. malzeme olmamasina
dikkat ediniz.

Testerede dolu malzemeleri kesmeyiniz.

Kesilen parcalarin kesim yerlerini ¢iplak elle tutmayiniz.

Testere bicagini1 durdurmak icin ahsap takozlar kullanmayiniz.

Isiniz bittiginde testereyi kapatiniz.

Testere iizerinde parca birakmayiniz.



75.MATKAP TEZGAHI KULLANMA TALIMATI
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Sekil 35: MATKAP TEZGAH

Matkabin keskinligini daima kontrol ediniz ve mandrene saglam bir sekilde baglaymiz.
Mandren anahtarin1 mandrenden ¢ikarmadan makineyi asla ¢alistirmayiniz.

Delme sirasinda, matkabi yakacak veya kiracak sekilde zorlamayiniz.

Derinligi fazla olan deliklerde, matkab1 aralikli olarak geriye c¢ekerek talaslarin
bosalmasini ve matkabin sogumasini saglayiniz.

Is parcasini tablaya saglam bir sekilde baglaymiz.

Matkap koruyucu siperini daima kullaniniz. Delme sirasinda elinizi matkaptan ve
ozellikle deligin ¢ikis agzindan koruyunuz.

Salteri kapatinca mandreni elinizde tutarak ¢cabucak durdurmaya kalkmayiniz.



7.6.SPIRAL (JET TASI) KULLANMA TALIMATI

Sekil 36: SPIRAL TASLAMA

1. Bu tezgahta calisanlar sarkintili giyim esyasi, kravat, uzun kollu elbise gibi giyim
esyalarini ¢aligma esnasinda giymeyiniz, dar elbise giyiniz, elbise kolunu yalniz
iceri dogru kiviriniz. Kollar1 ve cepleri bol elbise ile ¢alisma yapilmayacaktir.

2. Islenen parca, takimla beraber donmemesi igin uygun sekilde baglanacak veya
mengene ile tespit edilmis olacaktir, parca kesinlikle elle tutulup islem
yapilmayacaktir.

3. Sayet calisan parca, tespit edilen yerden firlarsa, eli ile tutmaya ¢aligmamali tezgahi
derhal durdurmalidir.

4. Spiral tag motoru kablo ve fisinin saglamligini kontrol ediniz

5. Tasin diizglin baglanmis, anahtar1 ile sikistirilmis, tagin ¢atlaksiz kuru olmasina ve
tas muhafazasinin yerinde olmasina ve tag bitmeye yakin olunca kullanmamaya
dikkat ediniz.

6. Doner tablalara baglanan par¢anin ¢ikintili kisimlari, uygun sekilde koruyucu igine
aliacaktir.

7. Parga islenirken, kesici takim agzinda bulunan talaslar temizlenmeyecek ve
sogutucu sivinin sigramasina karsi, siperler yapilacaktir.

8. Seyyar veya sabit biitiin taglama ve kesme makinelerinde uygun tas ve kesme diski
koruyucu bulunacaktir. Seyyar olanlarda koruyucunun taglama agzi1 180 dereceden,
sabit olanlar da 90 dereceden fazla olmayacaktir. Bu aletlerin koruyucusuz olarak
kullanilmasi kesinlikle yasaktir. Kesme sirasinda motor fazla bastirilmayacak, parga
sabitlenecektir.

9. Bakim ve onarimi yapildig1 sirada, tezgah higbir surette calistirilmamalidir.
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Spiral kivilcim ¢ikaran bir alettir, kullandiginiz sahada yanici, parlayict madde var
ise temizlenmeli ve gerekli emniyet tedbirleri alinmalidir.

Parca islenirken, islenen pargalarin kalibrasyon ve Olcililmesine tesebbiis
edilmemeli, bakim ve onarimi yapilmamalidir.

Calisirken sigrayan kivileim ve ¢apaklarin ¢evrede calisanlara ve yanici maddeler
iizerine gelmemesi i¢in 6nlem alinmalidir.

Cikan talaglar elle siipiiriilmeyecek ve bu is i¢in uygun fir¢alar kullanilacaktir.
Spiral muhafazas1 mutlaka takilmali, muhafazasiz ve gozliiksiiz calisiimasi
onlenmeli, boylece calisanin gozii patlayan tastan savrulacak pargalardan ve ¢ikan
kiviletmlardan korunmali ayrica flansindan ¢ikip firlayan tasin bilekte ya da
bogazda ana damar keserek 6liime yol agmasi dnlenmelidir.

Spiralin agma/kapama anahtarinin saglam oldugu kontrol edilmelidir.

Topraklamis elektrik tertibatini kullaniniz.

Spirallerde taglama ve kesme taslar1 kullanilir. Kullanilan tasin cinsine dikkat ederek
yanlig islemde kullanilmamalidir. Taglama tasini taglama yaparken, kesme tasini
kesme yaparken kullanilmalidir.

Calisma bittikten sonra spiralin fisi prizden ¢ekilmelidir.

Caligsma bittikten sonra spirali yerde birakilmamali, yerine konulmalidir.

Taslarin iizerinde ¢alisacaklart devir yazilidir, spiralin devri tasin devrinden kiigiik
olmalidir.

Kesme tasi ile ¢alisirken kesilecek malzemeye tag dik gelmeli ve kesme yaparken
egilmemelidir.

Kesmeyi arttirmak i¢in tasi parga lizerine ¢ok fazla bastirmayiniz

Spiralin tag1 tamamen durmadan yere birakilmamalidir.

Spirali kullanma ehliyeti olan ¢alisandan baska kimse kullanmamalidir.

Ise ara verildiginde ve tasin degistirilmesi gerektiginde, spiralin fisi prizden
cekilmelidir.

Spirali yere yatirarak bileme ve taslama yapilmamalidir. Taglama yapilacak parca
mutlaka sabitlenmelidir.

Spiral motoru 1slak, yagh el ve eldiven ile kullanilmamalidir.

Spiral ile caligma sirasinda koruyucu burunlu ayakkabi, yiiz sperligi/ gozligi,
montaj veya kaynake1 eldiveni ve kulak koruyucu kullanilmalidir.

Spiral dirsekten asagida ¢alistirilmalidir. Bas yukarisina ¢ikilmamalidir.

Sikma anahtar1 veya bagka takimlar spiral {izerinde birakilmayacaktir.



8. METAL SEKTORU MESLEK HASTALIKLARI VE KORUNMA YOLLARI
8.1.FiZIKSEL NEDENLI MESLEK HASTALIKLARI

Isitme kaybi, sicak soguk ortamlarda calisanlarda goriilen meslek hastaliklari, yiiksek
ve diisiik basincin neden oldugu saglik sorunlari, titresim etkisi ve tekrarlayan islemlerden

dolay1 meydana gelen hastaliklardir.

8.2. KIMYASAL NEDENLiI MESLEK HASTALIKLARI

Metal sektoriinde karsilasilan igyeri ortam faktorleri arasinda sayica en fazla olanlar
kimyasal faktorlerdir. Sektorde gerceklestirilen degisik is veya islemler sirasinda ortaya ¢ikan
kimyasal madde sayis1 yiiz binlerle ifade edilmektedir. Bunlarin bir kism1 insan sagligi i¢in
sorun teskil etmezken cok sayida meslek hastalifi da kimyasal maddelere bagli olarak
olusabilmektedir. En sik olarak karsilagilan 6rnekler arasinda kursun, civa gibi agir metallerle
meydana gelen zehirlenmeler, karbonmonoksit, hidrojen siyaniir, kiikiirt dioksit gibi zehirli ve
iritan gazlarin yol actig1 hastaliklar, benzen, toluen, hekzan, trikloretilen vb. solventlerin neden
oldugu saglik sorunlari, asit ve alkali maddeler, pestisidler, kanserojen maddelerin neden

oldugu hastaliklar vs. sayilabilir.

Sekil 37: IS KAZASI

8.3. TOZLARLA MEYDANA GELEN MESLEK HASTALIKLARI

Kimyasal tozlarin yol agtigi solunum sistemi hastaliklar1 vardir. Bazi tozlar kronik
solunum rahatsizliklarina yol acarken, Bazilar1 deri ve mukozalara etki yapar. Bazilar ise

kanserin gelismesine neden olur.
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8.4 ERGONOMIK FAKTORLERE BAGLI MESLEK HASTALIKLARI

Calisma sirasinda ergonomik olmayan caligsma sekilleri, agir yiik kaldirma, hizli ¢alisma

temposu gibi nedenler saglik problemlerine yol agabilir.

9. MESLEK HASTALIKLARINDAKI KORUYUCU YAKLASIMLAR
9.1. KAYNAKTA KONTROL YAKLASIMLARI

Tehlikelerden korunmanin en etkili yaklasimi isyerindeki riskin kaynakta kontroliidiir.
Ornegin tozlu ortamlarda etkili havalandirma ile kimyasal tozlanmanin 6niine gecilebilir.
Havalandirmanin etkili olabilmesi igin zarar veren maddeleri solunum diizeyinin altindaki bir
seviyeden emerek uzaklastirmasi gerekir. Giiriiltii ¢ikaran cihazlarin giiriiltii seviyeleri

azaltilarak veya ihtiya¢ olmadig1 zamanlarda kapatilmasi 6rek olarak verilebilir.

9.2.KISISEL KORUYUCU UYGULAMALARI

Tehlikenin kaynagindan korunma saglanamadigi durumlarda veya bunlara ek olarak
kisisel koruyucu ekipmanlar kullanilarak risk en aza indirgenmeye calisilmaktadir. Bir makinen
giiriiltii seviyesi azaltilsa bile calisanlar1 etkileyecek diizeylerde olacagi icin ekstra kisisel
koruyucu ekipmanlardan olan kulakliklarda kullanilmalidir. Kisisel koruyucu tedbirler ilk akla

gelen olmamalidir. Zorunlu hallerde veya diger 6nlemlere ek olarak kullaniimalidir.

|
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Sekil 38:KORUYUCU KISISEL EKIPMANLAR
9.3.TIBBI YAKLASIMLAR
Bu yaklasimin amaci erken muayene ile kisilerde goriilebilecek risklerin Oniine

gecmektir. Ise giris muayeneleri, periyodik kontrol muayeneleri ve egitim olarak caligmalar

sturdurilmelidir.
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Periyodik Kontrol

Sekil 39
9.4.YONETSEL ONLEMLER

Calisanlart isyerindeki tehlikelerden korumak amaci ile yukarida sayilan uygulamalar
cok onemlidir. Bununla birlikte kimi zaman, 6zellikle tehlikenin daha fazla oldugu durumlarda,
yonetsel olarak da bazi uygulamalar yapilabilir. Bunlar arasinda tehlikenin daha fazla oldugu
boliimlerde g¢alisan sayisinin azaltilmasi, ¢alisma siiresinin kisaltilmast veya bu béliimlerde

doniisiimlii olarak (rotasyonla) calisilmasi bu konuya 6rnek olabilir.
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